
使用迴路範例

● 在工廠中，當僅部分設備需要使用高壓時，可以通過在相關的

局部氣路中安裝增壓缸，實現整體氣路保持低壓的同時，滿足

局部高壓設備的需求。這種設計不僅降低了整體氣路的壓力需

求，還能有效節約能源並減少設備壓力負載。

● 當執行器的輸出力不足，且受空間限制無法使用更大缸徑的氣

缸時，可通過使用增壓缸來提高輸出力，而無需更換現有的執

行器。

● 在驅動部件需要小型化的情況下，如果要求氣缸體積小而輸出

力較大，增壓缸是一種有效解決方案。

● 在儲氣筒充氣過程中，通過增壓缸與單向閥併聯的迴路設計，

當儲氣筒內的壓力低於氣源的入口壓力時，氣源會經由單向閥

直接向儲氣筒充氣。有效利用氣源壓力，縮短儲氣筒的充氣時

間。

* 當使用兩個增壓缸進行二級增壓時，請確保為每個增壓缸提供

充足的氣流量，以穩定增壓閥的入口壓力，從而確保增壓過程

的穩定性和效率。

 入口壓力 (P1) 首先通過單向閥向 P2 充氣，直至 P1=P2。

使用壓力 0.5 MPa

缸徑 ø100 mm

輸出力 3850 N

使用壓力 0.8 MPa

缸徑 ø80 mm

輸出力 4000 N
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● 對於氣缸單向作動的應用，可在相應的進氣迴路中安裝增壓

缸，以降低壓縮空氣的消耗，實現更高效的運行。

MVBA

MVBA MVBA

MVBA

工
廠
氣
路(

原
始
壓
力)

0.5 MPa

ø100

OUT 0.8 MPa

IN 0.5 MPa

ø80

P1
P2


	1_規格
	1_規格
	1_規格
	1_規格
	1_規格
	1_規格
	1_規格
	1_規格
	1_選用表
	1_規格
	1_規格
	2_外觀尺寸
	1_規格
	2_性能圖表
	1_規格
	1_規格
	1_規格
	1_規格
	2_性能圖表
	1_規格
	2_外觀尺寸
	1_特點
	2_特點
	3_模組化自由搭配
	4_模組化自由搭配
	1_規格
	2_性能圖表
	1_規格
	2_性能圖表
	1_規格
	2_性能圖表
	1_規格
	2_性能圖表
	1_規格
	2_性能圖表
	3_外觀尺寸
	4_模組化搭配
	1_規格
	2_內部構造及主要零件  
	3_外觀尺寸
	4_搭配三點組合 
	1_規格
	2_過濾濾心/構造 10~1250 
	3_外觀尺寸 10~1250 
	1_規格
	1_規格
	2_使用迴路範例
	3_性能圖表
	4_外觀尺寸
	1_規格
	2_訂購代號&外觀尺寸

